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Abstraksi 

Ragum mes in adalah suatu a/at yang berfungsi untuk mencekam benda kerja pada saat proses pemesinan 
berlangsung. Ragum mesin ini terdiri dari tiga komponen utama, yaitu rahang tetap, rahang gerak, dan 
dudukan. Dudukan adalah komponen yang berfungsi sebagai landasan. Material yang digunakan untuk 
pembuatan komponen ini adalah FC25. Komponen ini merupakan hasil proses pencetakan Die Casting yang 

kemudian akan diproses dengan proses pemesinan seperti bubut, milling, dan grafir sebagai penunjuk derajat 
putaran. 

Untuk mendukung proses pemesinan agar dapat mencapai kualitas produk yang presisi, seragam dengan 
proses yang cepat, aman dan biaya yang tidak terlalu mahal, maka diper/ukan suatu a/at bantu proses 

pemesinan. A/at bantu ini berupa Jig & Fixture yang digunakan pada proses pemesinan yang dibutuhkan pada 
komponen ini. Dan untuk mencapai semua itu, diperlukan analisis secara menyeluruh baik dari segi rancangan 

Jig & Fixture tersebut, analisis proses maupun analisis biaya produksi. 
Jig & Fixture yang akan dirancang ada/ah Fixture bubut pada operation plan 6, 7, dan 8, yaitu proses

facing permukaan miring, bubut alur melingkar 12mm, dan bubut step alur melingkar 22,5mm. 

I. Pendahuluan

Latar Belakang
Perkernbangan industri manufaktur Indonesia 

rnenuntut adanya pernenuhan akan mesin-mesin produksi 
dengan teknologi canggih. Mesin-mesin tersebut 
biasanya di beli dari luar negeri dalam kondisi tanpa 
aksesoris pendukung, seperti ragum yang berfungsi 
untuk mencekam benda kerja. Harga ragum mesin 
dengan kepresisian tinggi yang beredar dipasaran sangat 
mahal, sehingga sulit dijangkau oleh industri-industri 
kecil. 

Melihat kondisi tersebut, maka Polman Bandung 
Business Development Service (Polman BDS) 
mengupayakan memproduksi ragurn mesin untuk 
mengisi pasar Indonesia. Salah satu komponen ragum 
mesin tersebut yaitu dudukan putar, yang berfungsi 
sebagai landasan bagian-bagian Iain dari ragum mesin. 
Produk ini rnerupakan hasil proses cetakan Die Casting

produksi Polman Bandung, dan rnemerlukan proses 
pernesinan lanjut yang akan dikerjakan di industri kecil 
atau STM yang memiliki kemampuan untuk 
menyelesaikan projek ini. 

Untuk mencapai kualitas dan kepresisian ragurn 
yang baik dengan harga relatif murah, maka produk ini 
harus dibuat dengan proses pengerjaan yang cepat, aman, 
dan dengan biaya p�mesinan yang tidak terlalu mahal. 
Sehingga diperlukan alat bantu pemesinan Jig & Fixture
yang memerlukan analisis secara menyeluruh, baik dari 
segi rancangan Jig & Fixture, proses pengerjaan maupun 
analisis biaya produksi. 

1.2 Rumusan Masalah 
Berdasarkan Iatar belakang diatas, penulis 

merumuskan permasalahan tersebut menjadi 
perancangan Fixture bubut yang mencakup urutan 

proses, analisa aspek teknik dan aspek ekonomis 
untuk dudukan ragurn mesin. 

1.3 Batasan Masalah dan Ruang Lingkup 

Kajian 

Agar pemecahan masalah terfokus pada 
permasalahan, maka penulis membatasi kajian 
pada hal-hal berikut : 
a. Spesifikasi produk mengacu pada garnbar

produk yang ada.
b. Kajian pembuatan alat bantu (Fixture)

mengacu pada bengkel mekanik Polman
Bandung.

c. Hanya akan membahas satu jenis fixture, yaitu
fixture 3 yang digunakan pada proses
pembubutan.

1.4 Tujuan Penulisan 
Adapun tujuan penulisan karya tulis tentang 

Perancangan Fixture Bubut Untuk Dudukan 
Ragum Mesin ini adalah dihasilkannya rancangan 
Fixture yang melalui kajian teknik dan ekonomis. 

II. Landasan Teori

2.1 Jig & Fixture

2.1.1 Pengertian
Jig diartikan Jiat untuk mengontro dan 

mengarahkan alat potong dalam suatu proses 
pembentukan benda kerja. Secara urnum 
penggunaan jig adalah pada pengarahan alat 
potong/proses seperti ( drilling), (boring),
(reaming), pengarahan busur las/solder. Fixture

adalah alat yang berfungsi memegang, 
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